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S3. 개요 (GENERAL)
본 시스템은 박스류 취급을 위한 42P/82P 자동�수동 리프트 설비입니다. 박스의 승강, 슬라이딩, 틸팅
동작을 자동화하여 취급 작업을 수행하며, AC 380V 3상 60Hz 전원과 0.5MPa 공압을 병행하여
구동합니다. 정격용량은 500kg입니다.

목표 (Objectives)

• 박스의 승강, 슬라이딩, 틸팅 작업을 자동화합니다.
• 수작업으로 인한 작업자의 근골격계 부상을 감소시킵니다.

주요 사양 (Key Specifications)

항목 값

전원 AC 380V 3상 60Hz

정격용량 500kg

공압 0.5MPa

기종 구분 42P(자동) / 82P(수동)

전원 및 유틸리티 (Power & Utilities)

• AC 380V 3상 60Hz
• 공압 0.5MPa
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S4. 안전 경고 (SAFETY WARNINGS)

[확인 필요] DANGER: 가동부 접촉 위험

작동 중에는 리프트 및 슬라이딩 기구에 손을 대지 마십시오.

[확인 필요] WARNING: 자격자 전용

훈련받은 인원만 본 설비를 조작하거나 정비할 수 있습니다.

[확인 필요] WARNING: 소음

관련 기준 대비 소음 수준을 확인하여야 하며, 청력보호구 착용을 권장합니다. 원본 자료에 소음 기준치
수치가 확정되어 있지 않으므로 기준값 확인이 필요합니다.

[확인 필요] CAUTION: 화재 및 폭발

가연물 인근에서는 본 설비를 작동하지 마십시오.
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S5. 운전 (OPERATION)

모드 (Modes)

• 자동 모드(42P)
• 수동 모드(82P)

HMI/터치패널 (HMI / Touch Panel)

태그 기능

A 자동/수동 전환

B 매거진 캡 감지 램프

C 실시간 알람 표시

D 자재 준비 램프

E 알람 버튼

F 시간 표시

G 슬라이딩 시간 표시

H 자재 감지 표시

I 자재 감지 표시

J 박스 투입 버튼

K 승강 버튼

L 슬라이딩 버튼

M 틸트 버튼

N 박스 감지 램프

운전 전 점검 목록 (Pre-operation Checklist)

• 비상정지 해제 상태를 확인하십시오.
• 공압이 0.5MPa로 유지되고 있는지 확인하십시오.

운전 절차 (Operating Procedure)

1. 운전 개시 전 모든 비상정지 스위치가 해제되어 있는지 확인합니다.
→ 비상정지 스위치가 모두 해제 위치에 있으며 비상정지 표시가 없으면 정상입니다.
2. 공압 공급 압력이 0.5MPa인지 압력계로 확인합니다.
→ 압력계 지시값이 0.5MPa이면 정상입니다.
3. AC 380V 3상 60Hz 주전원이 정상 공급되는지 확인합니다.
→ 규정 전원이 공급되고 HMI 화면이 정상 표시되면 정상입니다. (일반 안전 관행)
4. A(자동/수동 전환) 버튼으로 자동(42P) 또는 수동(82P) 운전 모드를 선택합니다.
→ 선택한 모드가 HMI에 표시됩니다.
5. D(자재 준비) 램프로 자재 준비 상태를 확인합니다.
→ 자재 준비 램프가 점등되면 투입 가능 상태입니다.
6. B(매거진 캡 감지) 램프로 매거진 캡 감지 상태를 확인합니다.
→ 매거진 캡 감지 램프가 점등되면 캡이 정상 감지된 상태입니다.
7. J(박스 투입) 버튼을 눌러 박스를 투입합니다.
→ N(박스 감지) 램프가 점등됩니다.
8. H/I 자재 감지 표시로 자재가 정위치에 있는지 확인합니다.
→ H/I 자재 감지 표시가 점등되면 자재가 정위치에 있는 상태입니다.
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9. K(승강) 버튼을 눌러 리프트를 승강시킵니다.
→ F 시간 표시에 승강 동작 시간이 표시되며 리프트가 목표 위치까지 이동합니다.
10. L(슬라이딩) 버튼을 눌러 슬라이딩 동작을 실행합니다.
→ G 슬라이딩 시간 표시에 동작 시간이 표시됩니다.
11. M(틸트) 버튼을 눌러 틸팅 동작을 실행합니다.
→ 박스가 지정 각도로 틸팅됩니다.
12. 운전 중 C(실시간 알람 표시)를 수시로 확인합니다.
→ 알람 표시가 없으면 정상 운전 상태입니다.
13. [확인 필요] 알람 발생 시 원인을 규명하여 조치한 후 E(알람) 버튼으로 알람을 해제합니다.
→ 알람 원인 제거 후 C 실시간 알람 표시가 소거됩니다.
14. [확인 필요] 작업 중 이상이 발생하면 즉시 비상정지 스위치를 조작하여 설비를 정지시킵니다.
→ 모든 가동부가 즉시 정지합니다. 본 조작은 비상 상황 전용이며 정상 정지에는 사용하지 않습니다.
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S6. 유지보수 (MAINTENANCE)
주기 부품 조치

매일 모터 이상소음 및 진동 점검

매일 실린더 공기 누설 점검

매주 밸브 솔레노이드 밸브 작동 확인

매월 센서 근접센서 청소 및 작동 테스트
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S7. 구매 목록 (PURCHASING LIST FOR EQUIPMENT)
번호 품명 제조사 모델 규격 수량 비고

1 서보모터 예시브랜드 가칭모델A 500W
3000rpm

2 [확인 필요]

2 볼스크류 예시브랜드 가칭모델B 리드 5mm 1 [확인 필요]

3 LM가이드 예시브랜드 가칭모델C 20mm 레일 4 [확인 필요]

4 공압실린더 예시브랜드 가칭모델D 보어 40mm 2 [확인 필요]

5 근접센서 예시브랜드 가칭모델E M18 PNP 6 [확인 필요]
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S8. 도면 (DRAWINGS)
[Drawing] 조립도 (별도 첨부 예정, 파일 미확보)
[Drawing] 공압 회로도 (별도 첨부 예정)
[Drawing] HMI 버튼 배치도 (별도 첨부 예정, 본 문서 미포함)
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S9. 장비 매뉴얼 (EQUIPMENT MANUALS)
해당 없음 — 장비별 매뉴얼이 원본 자료에 없습니다. [확인 필요: 별도 첨부 여부]
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S10. 문제 해결 (TROUBLESHOOTING)
증상 원인 조치

[확인 필요] 모터에서 이상 소음
또는 진동이 발생합니다.

모터 및 구동부의 이상으로
추정됩니다.

일일 점검 항목에 따라 모터의 이상
소음�진동을 점검하고 이상 시
운전을 중지한 후 정비 담당자에게
통보합니다.

공압 실린더에서 공기 누설이
발생합니다.

실린더 및 배관 연결부의 기밀
불량입니다.

일일 점검 항목에 따라 실린더의
공기 누설 부위를 점검하고 누설부를
조치합니다.

솔레노이드 밸브가 정상 작동하지
않습니다.

밸브 작동 불량입니다. 주간 점검 항목에 따라 솔레노이드
밸브 작동 상태를 확인하고 이상 시
교체 또는 정비합니다.

근접센서의 자재�박스 감지가 되지
않습니다.

센서 오염 또는 센서 이상입니다. 월간 점검 항목에 따라 근접센서를
청소하고 감지 테스트를 실시합니다.

공압 압력이 0.5MPa에 미달합니다. 공압 공급 부족 또는 회로
누설입니다.

운전 전 점검 기준인 0.5MPa에
도달하도록 공압 공급 상태를
확인하고 압력이 회복될 때까지
운전을 개시하지 않습니다.

비상정지가 해제되지 않아 설비가
기동하지 않습니다.

비상정지 스위치가 눌린 상태로
유지되어 있습니다.

운전 전 점검 항목에 따라 비상정지
해제 여부를 확인한 후 기동합니다.

[확인 필요] HMI의 C(실시간 알람)
표시가 점등됩니다.

알람 코드별 원인이 원문 자료에
명시되어 있지 않습니다.

알람 내용을 확인하고 원인을 규명한
후 조치합니다. 알람 코드별 상세
원인�조치표는 확보 후 보완이
필요합니다.
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S11. 용어집 (GLOSSARY)
용어 정의

[확인 필요] 42P 본 리프트 시스템의 자동 운전 모드를 지칭하는
명칭입니다.

[확인 필요] 82P 본 리프트 시스템의 수동 운전 모드를 지칭하는
명칭입니다.

HMI 운전 모드 전환, 각종 램프 표시 및 동작 버튼이 배치된
조작 표시 장치입니다. 배치도는 별도 첨부 예정입니다.

승강 K 버튼으로 실행하는 박스의 상하 이동 동작입니다.

슬라이딩 L 버튼으로 실행하는 박스의 수평 이송 동작이며, 동작
시간은 G 표시에 나타납니다.

틸팅 M 버튼으로 실행하는 박스의 기울임 동작입니다.

매거진 캡 감지 매거진 캡의 유무를 감지하여 B 램프로 표시하는
기능입니다.

자재 준비 램프 자재가 투입 가능한 준비 상태임을 표시하는 D
램프입니다.

박스 감지 램프 박스의 존재 여부를 표시하는 N 램프입니다.

비상정지 비상 상황에서 설비를 즉시 정지시키는 장치이며, 운전
개시 전 해제 여부를 확인해야 합니다.

정격용량 본 설비가 취급 가능한 최대 하중으로 500kg입니다.

공압 0.5MPa 본 설비의 운전에 필요한 공압 공급 압력 기준값입니다.

근접센서 자재 및 박스의 위치를 비접촉으로 감지하는 센서이며,
본 설비에는 M18 PNP 형식 6개가 적용됩니다.

볼스크류 회전 운동을 직선 운동으로 변환하는 구동 부품이며, 본
설비 적용 사양은 리드 5mm입니다.

LM가이드 직선 운동을 안내하는 부품이며, 본 설비 적용 사양은
20mm 레일입니다.

서보모터 승강�이송 구동원으로 사용되는 모터이며, 본 설비 적용
사양은 500W 3000rpm입니다.
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S12. 개정 이력 (REVISION HISTORY)
버전 일자 내용

초판(Rev.0) 2026-07 (정확한 일자 미확정) [확인 필요] 리프트 시스템 조작
매뉴얼 최초 작성본입니다. 원문
자료에 정확한 작성 일자가 확정되어
있지 않아 확인이 필요합니다.
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